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Uklady plastyfikujqce
Screw & Barrel

Jednoslimakowe
Single screw

Dwuslimakowe rownolegle
Twin screw parallel

Dwuslimakowe skosne

Twin screw conical

Dwuslimakowe wspotbierzne
Co-rotating twin screw

Uktady plastyfikujqce do wytlaczarek jednoslimakowych V

i dwuslimakowych

Oferujemy szeroka game¢ uktadow plastyfikujacych do wytlaczarek
jednoslimakowych oraz dwuslimakowych takich jak: Cincinnati, Krauss Maffei,
Weber, Reifenhauser, Metalchem i inne. Zapewniamy wysoka jako$¢ oraz szybkie
dostawy z naszego magazynu. W wersjach podstawowych §limaki i cylindry
wykonane sa z materialtu 38CrMoAIA ktéry jest poddawany azotowaniu lub
z materiatu 41CrAIMo7 gdzie moze by¢ naktadana warstwa bimetaliczna.

Processing units for single screw and twin screw extruders

Offering wide range of processing units for single screw extruders and twin screw
extruders for: Cincinnati, Krauss Maffei, Weber, Reifenhauser, Metalchem and others.
We ensure high quality and fast realization terms from our magazine. In basic versions the
screws and barrels are made of 38CrMoAIA, which is nitrided or 41CrAIMo7 where
bimetalic layer is coated.

Wyttaczarki dwuslimakowe serii PSMD

Odnoszac si¢ do naszego wieloletniego do$wiadczenia w produkcji wszelkich
profili z tworzyw sztucznych, wdrazaniu najnowszych technologii i wtasnych
pomystow, proponujemy wyttaczarki dwuslimakowe stozkowe typ PSMD. Wyttaczarki
te charakteryzuja si¢ takimi parametrami jak: dobrym uplastycznieniem, wysoka
wydajnoscia, szerokim zakresem aplikacji. Slimaki sa wykonane z wysoka precyzja
i posiadaja termostatowanie co powoduje bardzo dobre charakterystyki wszystkich
wyttaczarek. Cylinder posiada wysoce wydajny system chlodzenia powietrznego.
Sterowanie temperaturg jest realizowane za pomoca termoregulatorow PID produkcji
japonskiej.

Wytlaczarki tego typu sa wykorzystywane do produkcji rur, profili, plyt, paneli
itp. W przypadku zainstalowania odpowiedniej glowicy i wyposazenia dodatkowego
wyttaczarki tego typu moga rowniez stuzy¢ jako linie granulacyjne.

Dxempyoep ¢ konuueckumu wnexamu cepuu PSMD

Ccpinasich Ha Hall OOJIBIION OMBIT B c(epe MPOU3BOACTBA PA3INIHBIX ITACTHKOBBIX
npouieii, a Tak:ke BHEAPEHHE HOBEHIIINX TEXHOJIOTHIT M COOCTBEHHBIX Pa3padOTOK, Mbl
rpejaraeM KOHH4eCKUe ABYXITHEKOBbIE SKCTpynepsl cepun PSMD. Dkctpynepst aToi
CepuM UMEIOT PsAJl OTIIMYUTENIbHBIX XapaKTePUCTHK — XOpOlIee CMEIIMBAaHUE, BBICOKAs
MIPOU3BOAUTENBHOCTD, ITUPOKHUN CIIEKTP TPUMEHEHHUSL.

IlIHekn, HW3TOTOBIEHHBIE Ha BBICOKOTOYHBIX CIIEIHAIN3HPOBAHHBIX CTAHKAX,
OCHAIICHBl CUCTEMOM MACIJITHOTO OXJaKICHUS, 00ECIIEUNBAIOT OJUHAKOBO BBICOKHE
MPOM3BOACTBCHHBIC MOKA3aTelM y BCEX MAIUH JaHHOW cepuu. LlunmHap ocHaiueH
BBICOKOA((EKTUBHONW CHUCTEMON BO3AYIIHOTO OXJaxJIeHUs. KOHTposib TemmepaTypbl
ocymectnisercs npubopom RKC, npoussozacrsa Snounus. [ peryaupoBKu CKOPOCTH
OCHOBHOT'O JIBUTATENIsI MCIOJIB3YETCS OECCTyNEeHYaThlii peryiasTop  CKOPOCTH Ha
ITOCTOSTHHOM TOKE.

JlaHHBIE SKCTPYAEPHl HCIOIB3YIOTCS ISl IPOU3BOACTBA TPYO, MpoduIiei, JINCTOB,
naHejlei, NPyTKOB W T.A., a TaKXe Mg TPaHYJIHPOBAaHMS, IPH YCTaHOBKE
COOTBETCTBYIOIIEH FOJIOBKH U IOTIOJHUTEIBHOT0 000PyA0BaHHUS.

Conical Twin Screw Extruder Type PSMD

Due to our large experience in different plastic profiles production, implementation
latest technology and own developments, we suggest conical twin screw extruders, type
PSMD.

Extruders of this type have some specific characteristics such as good compounding,
high output and wide application range.

Screws are made on high-precision special machines and have oil cooling system
which provides high production characteristics of all extruders. The barrel has highly
efficient air cooling system. Temperature control instrument is RKC of Japanese
production. Direct current variable-speed controller is used to adjust main motor.

Extruders of this type are used to produce pipes, profiles, sheets, panels etc. If to
install proper die and additional equipment, extruders may be used for granulation.



Wytlaczarki jednoslimakowe serii PSM
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Single Screw Extruder Type PSM
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Gtéwne dane techniczne:
OCHOBHLIE MeXHUJYeckue AaHHLEIe

Main technical data:

Wspétczynnik L/D Moc silnika (kW) Moc grzewcza (kW) Predkosé¢ slimaka (r/min) Wydajnosé¢ (kg/h)
Typ I Tvn/ Type OTHouweHre AAMHE K AVamsTpy MowHouTs Asuratenn (kBr) HarpesareAsxan moluHouTs (KBT) CkopocTb epawerua WwHeka (06p/MvH) TMpoy3BoruTensHoGTE (Kr/u)

L/D Ratio Motor Power (kW) Heating Power (kW) Screw speed (r/min) Output (kg/h)
PSM-20/25 25:1 2.2 2 10 ~100 10
PSM-25/25 25:1 3 2 10 ~100 16
PSM-30/25 25:1 4 10 ~100 20
PSM-35/28 28:1 5.5 6 10 ~100 35
PSM-45/28 28:1 11 9 10 ~100 55
PSM-55/28 28:1 15 12 8 ~80 60
PSM-65/25 25:1 22 14 10 ~100 80
PSM-65/30 30:1 45 18 10 ~120 110
PSM-75/25 25:1 37 35 10 ~100 120
PSM-90/25 25:1 55) 35 10 ~100 180
PSM-90/30 30:1 90 38 9 ~90 240
PSM-90/34 34:1 110 40 ©=~E£0 280
PSM-120/25 25:1 90 60 9 ~90 350
PSM-120/30 30:1 110 72 ©) =0 400
PSM-150/25 25:1 132 76 8 ~80 450
PSM-150/30 30:1 160 96 8 ~80 500
PSM-170/25 25:1 200 112 8 ~80 680
PSM-170/30 30:1 250 120 8 ~80 760
PSM-200/25 25:1 315 140 7~70 800
PSM-200/30 30:1 355 150 7 ~70 900
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Gtéwne dane techniczne:
OCHOBHLIE MeXHUYeckue AaHHEEe
Main technical data:

Typ/ Tun/ Type

PSMD-45

PSMD-50

Wyttaczarki dwuslimakowe - skosne typu PSMD

Jkcmpyodep ¢ konuueckumu winekamu cepuu PSMD
Conical Twin Screw Extruder Type PSMD

PSMD-55

PSMD-65

PSMD-80I

PSMD-80II

PSMD-92

Srednica slimaka (mm)
AvamaTp IwHeka (MM)
Screw diameter (mm)

45/90

50/103

55/110

60/125

65/132

80/156

80/172

92/188

Obroty slimaka (r/min)
CKopoLITb BpalleHuA WHeka (06/MvH)
Screw speed (r/min)

4-45.5

4-34.5

4-34.5

4-34.5

4-34.5

4-38

4-38

4-35

Diugosé slimaka (mm)
PYHKLMOHAALHAA AAVHA LIHeKa
Screw function length (mm)

989

1035

1195

1314

1400

1800

1830

2500

Moc silnika
OcHoeHoe nuTaHue (KBT)
Main power (kW)

15

22

30

30

37

65)

81

110

Moc grzatek cylindra (kW)
MolwuHocTb Harpesa LmAUHApa (kBT)
Barrel heating power (kW)

11.5

11.5

15

24

24

38

43.8

77.4

Wydajnos¢ (kg/h)
MPOM3BOAUTEALHOCTD (KI/u)
Output (kg/h)

70~100

90~120

120~180

120~200

160~300

200~500

350~700

500~1000

Wysokos¢ srodka slimaka (mm)
BhicoTa LeHTpa ocu (MM)
Height of center (mm)

1000

1000

1000

1000

1000

1100

1100

1200

Waga (kg)
Bec (kr)
Weight (kg)

2500

2600

3000

3200

3500

4500

5000

6500

Wymiary (X,Y,Z)
Pasmeptl (AA X LU X B) (M)
Size (X,Y,Z)

3.35x1.3x2.1

3.38x1.3x1.6

3.6x1.5x2.2

4.2x1.5x2.2

4.5x1.5x2.4

4.8x1.6x2.5

5.0x1.6x2.6

4.7x2.0x2.3




W o

STIC PROCESSING MACHINES

Wytltaczarki dwuslimakowe réownolegle

Wytlaczarki dwuslimakowe przeznaczone sa do pracy w liniach technologicznych do produkeji rur, ptyt, granulatéw i innych
wyrobow, przede wszystkim z mieszanki w postaci suchego proszku.

Wyposazenie elektryczne obejmuje calo$¢ aparatury kontrolno-sterujacej zabezpieczajacej wytltaczarki oraz niezbgdng dla
zastosowania konkretng liczbg stref termoregulacji. Cato$¢ umieszczona jest w szafie sterowniczej i na pulpicie sterowniczym na
wytlaczarce. Wyposazenie elektryczne moze by¢ wykonane zgodnie z zyczeniem klienta, z zastosowaniem wiasciwie dowolnych
elementow sterujacych i regulujacych, lacznie z zastosowaniem sterownikow PLC i wizualizacja procesu.

DKempyodepol ¢ napanieniéHbiMu WHEKAMU

JIBYXIIIHEKOBBIC 3KCTPYICpPhl C MapaJlICJIBHBIMU IIHEKAaMH MpPEIHA3HAYCHBI I mepepaboTku mopomikoodpasnoro I1BX.
OcCHaIIeHHBIC COOTBETCTBYIOIINM (OPMYIOIIAM HHCTPYMEHTOM U BCIIOMOTATEIBHBIMH YCTPOHCTBAMH, 3KCTPYAEPHI MOTYT
WCIIONTB30BaThCS B JIMHUSX IS MPOW3BOACTBA pa3inwuHbIX m3penuit UBX - Tpy0, mpodwieil, manenei, MpyTKOB, a Takxke
rpanynuposanHoro [1BX.

[ITHeKH OCHAIIEHBI CHCTEMOW MACJISTHOTO OXJIAXKICHHS, MaTCPUAIbHBIA [IWIMHAP - BHICOKOA(D(GEKTUBHON CHCTEMOM BO3IYIITHOTO
OXJIQXKIACHUS. I1o >xemanuio 3axka3dynka SKCTPYACPHI MOT'YT KOMIUICKTKTOBATHCA IMTHCKAMHU PA3JIMYHBIX THUIIOB, YTO IMMO3BOJIACT }IO6I/ITLCH
HAWITYYIINX TTOKa3aTeeH MmiacTU(UKAIIMA U KAueCTBa M3CNICHIl JUIsl pas3HbIX perentyp. [II[HeKH, U3roTOBICHHBI Ha BBICOKOTOYHBIX
CICIMATH3UPOBAHBIHX (DPE3EPHBIX CTaHKaX C MU(POBBIM YIPABICHHEM , 0OCCIICUUBAIOT OJMHAKOBO BBICOKHE IPOHM3BOACTBECHHBIC
MOKa3aTeNd y BCEX MAIlMH JaHHOW cepu. [eoMeTpus IIHEKOB COOTBETCTBYeT MHPOBOMY YpPOBHIO.KOHCTpyKIHS pemykTopa
paccunTaHa Ha OOJNBINBIME HATPY3KH TNPH PadOTe HAa MaKCUMAaJIbHBIX pexuMax. Ocobas KOHCTPYKIHS CHCTEMBI OXJIOKICHUS
C YBEJIMYEHHOH IUIOIA/BI0 OXJIOKICHUS obOe3neunBaeT 3()(EKTUBHBIN TEII00OMEH, TOYHOCTH PErYJIMPOBaHHS TEMIIEPATYPhI
cocrasisier + 1 °C

Model PSMR75/26 PSMR90/26 PSMR107/26 PSMR120/26 PSMR130/26 Twin screw p arallel extruders

Moc silnika (kW)

Motor power (kW) 38 55 90 110 160 ' According to new requirement of large
e e ALk, dlameyer PYC pipe extrusion line, PVC plate
Diameter of screw (mm) 75 90 107 120 130 extrusion line. This extruder has long L/D
Obroty slimaka (r/min) ratio screws, low-temperature plastification
Max RPM (r/min) 45 45.2 45.3 45.1 45.2

and mixing unit large torque speed reduction

Dtugos¢ slimaka (mm) IRt . .
LD (mm) 26/1 o6/1 26/1 o6/1 o s%/stem, {ong hfe thrust bearmg}g1 and rehal?le
Strefy grzewcze (szt.) e ecFrlca coqtro system. qu .t.e L/D ratlg,
Heating zones (pc) 6 6 6 7 7 We improve it to 26:1 from initial 18:1. This
Moc grzewcza (kW) improvement asks for more technology for
Eaatnglpeeri W) 26,6 48 55 70 80 the temperature control in the screw core.
Strefy chtodzenia (szt.) 1 1 -
Cooling zones (pe) 4 4 4 5 s The longer plasqﬁcatlon zone and equal
0 - distance equal-radius metering zone make the
oc catkowita (kW) )

Total power (kW) 102 115 180 215 290 extruder have stable extrusion and good
Max wydajnosé (kg/h) plastification effect, so the product quality
Max capacityeight (kg/h) 220 380 500 700 900 has been greatly improved.

Waga (kg)

Weight (kg) 4100 4700 6500 7500 3500
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Linia do produkcji jedno i wielowarstwowej rury korugowanej PVC i PE

Linia przeznaczona jest do produkcji rur ostonowych, kanalizacyjnych. W sklad linii wchodzi: wytlaczarka, gtowica,
korugator, wanna chlodzaca, pita, urzadzenie odktadajace lub urzadzenie nawijajace.

Junusa 0nsa npouszeoocmea 08yxXciounwvix 2oppuposannvix mpyod uz IIBX u noauymunena

JlaHHas POM3BOACTBEHHAs JIMHUS TpeIHAa3HAYeHA Ul W3TOTOBJIEHUS TPyO IS CIMBA BOABI M KOMMYHHKAIIHOHHBIX TPYO.
OCHOBHBIE COCTABJISAIONINE JAHHON IMHHUH - DKCTPYIIEP, IKCTPY3NOHHAs TOJI0BKA, puT-0110K, popMyromas MammHa.

PVC and PE Double-Wall Corrugated Pipe Production Line

Such production line is meant for drainage and communication pipes. The line usually includes extruder, extrusion die, module,
forming machine.

Dane techniczne maszyny formujacej:
OCHOBHLIE MEXHAYECKME AGHHHIE DOPMYIOLLX MaLUMH:
Forming-machines main technical data:

Zakres srednic (mm) Zakres Srednic (mm)

FpaHnuHLI® AMamaTphl (MM) 375 - 3160 IpaHnyHHEe AMamaTpbl (MM) 75200 - & 500
Product scope (mm) Product scope (mm)

Predkos$é (m/min) Predkos$é (m/min)

CkopocTb pronzwodstwa (M/MuH) 0~ 20 CkopocTs pronzwodstwa (M/MuH) 0~14/0~28
Product speed (m/min) Product speed (m/min)

Metoda kontroli predkosci falownik ABB Metoda kontroli predkosci falownik ABB
MeToA peryAvMpoBKM CKOpPOCTH uacToTxui npeobpasoeataAs ABB MeToA peryAvMpoBKM CKOPOCTH 4acToTXuii NpeobpasoeaTtsns ABB
Speed control method ABB frequency-converter Speed control method ABB frequency-converter
Moc catkowita (kW) Moc catkowita (kW)

O6uwasn MowxocTk (KBT) 6.5 O6wasn mowxocTb (KBT) 20.5

Total power (kW) Total power (kW)

Wysokosé do osi slimaka (mm) Wysokos$é do osi slimaka (mm)

BuiLoTa LleHTpa ocH (MM) 1000 ~ 1150 BuiLoTa LieHTpa ocu (MM) 1200

Height of Center (mm) Height of Center (mm)

Chtodzenie wodne (L)

Chtodzenie wodne (L)
O6beM oxAaXAalolllei BOAH (A) 4000 O6beM oxAaXkaalolled BOAH (A) 6000

Cooling water volume (L) Cooling water volume (L)

Temp. czynnika chtodzacego (°C)

Temp. czynnika chtodzacego (°C)
Temnspartypa oxAaxkaawiweil BoAsl (°C) 5~ 10 Temnapartypa oxAaxaaiouen BoaH (°C) 5~ 10

Cooling water temperature (°C)
Wymiary (mm)

Cooling water temperature (°C)
Wymiary (mm)

Paameptl (AA X LU x B) (Mu) 5500 x 1700 x 1500 Pasmepu (AA x LI x B) (mM) 5800 x 2700 x 1700
Shape size (L*W*H) (mm) Shape size (L*W*H) (mm)

Waga (kg) Waga (kg)

Bec (kr) 3500 Bec (kr) 9500

Weight (kg) Weight (kg)




Linia do produkcji rur PE, PP, PVC

Linie przeznaczone sa do produkcji rur gtadkich z polietylenu duzej (HDPE) i matej gestosci (LDPE) oraz polipropylenu (PP).
Urzadzenia linii umozliwiaja wytwarzanie rur przeznaczonych do przesytania gazu, wody zimnej i cieptej, rur kanalizacyjnych
i ostonowych o zakresie $rednic 20-700 mm. Wymiary, tolerancje i odchytki ksztaltu zgodnie z obowiazujacymi normami.

Ixempysuonnaa nunusa ona npouseoocmea I3, ITI1 mpyo

OTH JIMHUM TIpeJlHa3Ha4YeHbl JUIsl IIPOU3BOJCTBA MIAAKUX TpyO M3 monumdTmieHa Beicokoil muotHoctn (HDPE) mnm muckoi
mnotHocTH (LDPE) nnn nomumponwnena (PP). 3tu muHIE MOTYT MIPOU3BOIUTE TPYOBI TS Ta30IIPOBOIOB, BOIOTIPOBOIOB (XOTOIHON
W TOpSTYeH BOIBI), KaHATH3AIIMOHHBIE U 3alTUTHBIE TPYOs! quameTpoM B mpenerne 20 - 700 mm. Texauueckue mapaMeTpsl, JOMYCKN
Y OTKJIOHEHHUS COOTBETCBYIOYT [0CcTam.

PE, PP, PVC Pipe Production Line

The lines are destined for manufacture of smooth pipes of low density polyethylene (LDPE), high density polyethylene (HDPE) and
polypropylene (PP). The equipment of line enables to manufacture pipes destined for transportation of gas, cold and warm water,
sewage and casing pipes in diameters ranging 20-700 mm. The dimensions, tolerances and deviations of shape meet respective standard
requirements (DIN, GOST, PN or the other).

Gtowne dane techniczne:
OCHOBHEIE MEXHUUYECKUe AaHHEe

Main technical data:

Graniczne $rednice (mm)  Wydajnosé (kg/h) Szybkos$é¢ odciagu (m/min) Moc catkowita (kW) Dtugosé linii (m)
Model / MoaeAs TpaHnuxse AvamsTphl (Mu) IMpoy380AUTEALHOCTS (Kr/u) CKOpOCTb TAHYLLEro ycTpoicTea OG6luan MOWHOCTS (KBT) AAVHa NPOU3BOACTBEHHOM AUHV (M)

Productive tubing scope (mm) Output (kg/h) Draw speed (m/min) Total power (kW) Production line length (m)

GF - 63 $ 20 - 63 80 ~120 1~16/0.6 ~6 85 28

GF - 110 $50-110 120 ~280 0.6 ~6/0.4 ~4 186 40

GF - 160 $ 63 - 160 200 ~340 0.6 ~6/0.4 ~4 210 46

GF - 250 ¢ 110 - 250 200 ~340 0.6 ~6/0.4 ~4 225 46

GF - 500 ¢ 200 - 500 380 ~500 0.6 ~6/0.4 ~4 285 52
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Linia do wytlaczania profili

Linia do produkcji profili zostala zaprojektowana wedlug najnowszych europejskich technologii i migdzynarodowych
standardéw. Maszyna jest przeznaczona do produkcji profili okiennych, paneli drzwiowych i innych paneli z tworzyw sztucznych.

IKecmpy3uonnan TUHUA 01 RPOU3BO0CMEa npoduis

JluHMS 1715 TIPOU3BOACTBA PO(HIISL CKOHCTPYHPOBAHA C YIETOM IIEPEIOBBIX EBPOIICHCKHUX TEXHOJIOTUH, @ TAKKE MK IYHAPOTHBIX
cTaHAapToB. [Ipn KOMIUIEKTallNK TaHHOM JTMHUHA COOTBETCTBYIOITIM HHCTPYMEHTOM, OHA MOXKET HCIIOIH30BATHCA IS IPOU3BOICTBA
OKOHHOTO ¥ IBEPHOTO PO IS, Pa3TMIHBIX H3/ICTUI U3 IIJACTHKA.

Profile Extrusion Line

Employing latest European technology and international standards profile extrusion line was designed. If to complete the line with
corresponding tool, it may be used to produce window profiles, door panels and different plastic panels.

Gtowne dane techniczne:
OCHOBHLIE MEXHUUECKUE AaHHHIE
Main technical data:

Model / Moaeas / Model YF-180 YF-240

Szerokos$¢ sekcji (mm)
UivpuHa cekumm (MM) 180 240
Section bar width (mm)

Dtugos$é stotu prézniowego (mm)
AAvHa BaKyyMHOro Kaauépartopa (Mm) 2500 6000
Vacuum shoping length (mm)

Stopien préozni (MPa)
Popuyloli Bakyym (Mra) -0.08 ~ -0.09 -0.08 ~ -0.09
Degree of vacuum (MPa)

Predkos$é (m/min)
CKOpOCTb TAHYLLErO YCTPOMCTBA (M/MUH) 05~ 4.0 0.5~ 4.0
Draw speed (m/min)

Srednica cigcia (mm)
AvamaTp OTPEe3HON NMWABI (MM) 400 450
Cutting saw diameter (mm)

Moc catkowita (kW)
O6wan MowxocTb (KBT) 42 98
Total power (kW)
Dtugosé linii (m)
AAvHa AMHUM (M) 20 25
Length of line (m)




Srednica Moc Wydajno$é Cisnienie
sita grzewcza min./max surowca

$50 4KW 50-100 25Mpa
JC-100 $100 6KW 100-200 25Mpa
JC-120 $120 7KW 150-300 30Mpa
JC-150 $150 8KW 200-400 30Mpa
JC-200 $200 8KW 300-700 35Mpa
JC-250 $250 10KW 500-1000 35Mpa

Hydrauliczny zmieniacg sit do wytltaczarek

Roézne zakresy $rednic, zmiana sita podczas pracy nastgpuje bez zatrzymywania
wytlaczarki, wyposazona w akumulatory ci$nienia, nie wymagajace zadnych regulacji
podczas uzytkowania (samouszczelniajacy). Moze wspotpracowa¢ z wytltaczarkami
o wydajnosci od 50 do 1000 kg/godz.

Wymiennik sit automatyczny 7 tasmgq

Wymiennik ten pozwala na ciagla prace wyttaczarki przez okres 2-4 miesigcy. Tasma jest cyklicznie przesuwana o 2-10 mm.
Aplikowane surowce: PP, PE, PS, ABS itp.

Tuopasnuueckuii cumo 0oOMeHHUK

Pa3nu4HBIN CIIEKTp IMaMETPOB, CMEHA CHTa MOXKET IPOU3BOINTHCS 0€3 OCTaHOBKH MAaIIMHBI, HE TPEOYeTCsl PerylInpoBKa IpH
UCIIOJIb30BaHUH (CaMOYIUIOTHEHHE). MOXKET NPUMEHSTHCS C DKCTPYAEPaMH C IPOU3BOIUTENHHOCTHIO 50-200 Kr/4u

Henpepuvienulii 00MeHHUK IEHMOYHO20 cuma

JanHbiii OOMEHHUK JaeT BO3MOXKHOCTB OJKCTpylnepy paborarb Ha mnpoTsbkeHuu 2-4 wmecsiueB. JleHTa nepuogudecku
cmemaercs Ha 2-10mMm. [Ipumensiemsrit marepuan I1I1, 119, IIC, ABS u 1.1.

Hydraulic screen exchanger

Different ranges of diameter, exchanging of the screen is followed without stopping the machine, no adjustment needed while
using (self-sealing). It can work with the extruders with efficiency approx 50-200 kg/h.

Continuous band screen exchanger

This exchanger let the extruder work for 2-4 months period. The tape is periodically displacement with 2-10 mm. Applicable
material: PP, PE, PS, ABS itp.
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Seria linii do tasm PC, PS, HIPS, ABS, PVC, PP, PE i innych

Ta linia produkcyjna jest przeznaczona gtdéwnie do produkcji tasm jedno lub wielowarstwowych. Moze by¢ uzyta do produkcji
tasm z roznych tworzyw.
Efektywna szeroko$¢ produktu to 500-2000 mm i grubosci od 0.12-5 mm. Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi 500 kg/h.

3Kcmpy3uonuaﬂ JUHUSA O np0u3eodcm3a niacmukKoeozo jiucma

OTa IUHUSA CKOHCTPYHpPOBaHA CHEIUANbHO JUIsl SKCTPY3UU OJHO WJIM MHOTOCIOMHOrO JucTa. MOMXKET HCHOJb30BaThCS IS
skctpyaupoBanust I1C, IIII, 19 numcros. Pabouass mmpunanpomykra - 500-2000mMM u Tosmmmmua 0,12-5mM. MakcumanbHast
MIPOU3BOIUTENBHOCTE - 500 Kr/4.

Plastic sheet & plate extrusion line

This production line is especially designed for sheet & plate single or multi-layer extruding.
The efective width of the product is 500-2000 mm and thickness is 0.12-5 mm. The maximum output capacity is 500 kg/h.



SRL-zh

Model SRL-Zh 500/1000W 500/1600W 800/2000W 800/2500W
Pojemnosc¢ catkowita (L) 500/1000 500/1600 800/2000 800/2500
Pojemnosc¢ efektywna (L) 375/660 375/1024 560/1280 560/1600
Wydajno$¢ produkcyjna (kg/h) 800-1000 800-1000 | 1300-1500 | 1300-1500
Predko$¢ (r/min) 441/886/60 | 441/886/51 | 330/660/51 | 330/660/51
Moc silnika (KW) 47/67/15 47/67/18.5 | 83/110/18.5 | 83/110/22
Moc grzewcza/medium chtodzace 9KW/WODA

Mieszalnik typ SRL-Z

Urzadzenia miksujace tego typu przeznaczone sg do mieszania, barwienia i suszenia réznego rodzaju materialow PE, PP, PVC
i innych a takze suszenia tworzyw inzynieryjnych takich jak ABS. Urzadzenie taczy w sobie mieszanie na goraco i zimno. Po
mieszaniu na goraco materiat dostaje si¢ do miksera zimnego w celu automatycznego schtodzenia.

Mukcep cepuu SRL-Z

MuxkcepHbIe YCTaHOBKU JaHHOW CepHUU NTPeTHAa3HAYCHBI AJI CMEIINBAHUS, OKPAIIMBAHUS U CYLIKH PA3IMYHBIX BUAOB ChIpbi — 13,
MI1, TIBX u T.7a., a Takke HCIOJNB3YIOTCS JUIsl CYHIKH KOHCTPYKIIMOHHBIX IUTacTMacc, Taknx kak ABC mommkapOoHnat, mepen
(opmoBanreM u 0OpadoTkoii. [laHHast ycTaHOBKa coueTaeT B ceOe ropsiuee 1 Xoa01Hoe cmeeHue. [locie cMemmnBaHust Tpy BEICOKOH
TeMIIepaType MaTepHrall IIOCTYIIAeT B MUKCEP C HU3KOI TeMIIepaTypoi i1l aBTOMaTHIECKOTO OXJIAXKICHH S, OTKAUKH1 OCTABIINXCS Ta30B
1 OT/IEJIEHUS arJIOMEPaToB.

SRL-Z Mixing Unit

Mixing units of this type are meant for mixing, colouring and drying of different kind of materials — PE, PP, PVC and others, and
also for drying engineering plastic, such as ABS polycarbonate before forming and processing. The unit combines hot and cold
mixing. After hot mixing the material gets into cold mixer for automatic cooling, exhausting remaining gases and separation
agglomerate.

Gtowne dane techniczne:
OCHOBHLIE MeXHUUECKUue AaHHEIe

Main technical data:

Typ / Tun/ Type SRL-Z2200/500 SRL-Z300/600 SRL-Z500/1000

Pojemnos$¢ mieszalnika goracego/zimnego (L)
O6b6M 6MKOCTH XOAOAHOIO CMELMBAHUA (A) 200/500 300/600 500/1000
Hot/Cold mixing volume (L)
Pojemnos$é mieszania rzeczywista (L)
O6LeM EMKOGTU CMelnBaHUA (A) 150/320 225/380 375/640
Hot/Cold mixing volume (L)
Predkos¢ obrotowa $smigiet (r/min)
CKOpOCTE BpAUeHNA AAR CMEILIVBAHUA (06/MUMH) 480/970/130 475/950/130 500/1000/100
Rotate speed for stir (r/min)
Czas mieszania (min)

Bpema cmewmBaHua (MUH) 6~ 10 6~ 10 6~ 10
Time for mixing up (min)
Czas studzenia (min)

Bpema oxAaXXAeHMA (MUH) 10 ~ 15 10 ~ 15 10 ~ 15
Time for cooling down (min)

Waga (kg)

Bec (kr) 3400 4000 5400

Weighy (kg)
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Kompandery

NACER=TECH"’

Parameter of ATE Twin screw extruder RECYCLING & PELLETIZING

Srednica slimaka Moc silnika el Wydajnos¢

Screw L/D Prggtcxi o:égt&vgf S(Ir'mnf)k a Motor Power ToroELOt:\r/g\a ft Throughput rate
diameter (mm) P -\rP (KW) q (NFr)n) (kg/h)

Maszyna

Machine size

ATE35 35.6 32-64 600 18.5 115 40-80

ATE52 51.4 32-64 600 55 415 150-250
ATE65 62.4 32-64 600 90 675 200-400
ATE75 71 32-64 600 132 990 300-700
ATE95 93 32-64 600 315 2365 550-1500

Parameter of ATS Two-stage compounder

Srednica $limaka Predkos¢ obrotowa T .,
o~ Moc silnika Wydajnos¢
Maszyna Screw slimaka
. . . Motor Power Throughput rate
Machine size diameter (mm) Screw speed Max.
(Kw) (kg/h)
(rpm)
ATE52 51.4 600 55
ATS52/120 150-300
ASE120 120 85 37
ATEG5 62.4 600 90
ATS65/150 300-500
ASE150 150 85 45
ATE75 71 600 132
ATS75/180 500-800
ASE180 180 85 55
ATE95 93 600 250
ATS95/200 800-1500

ASE200 200 85 75




Precyzyjne pulweryzatory (proszkowniki) duzej predkosci: Typ PM

Pulweryzatory serii PM ZERMA to kompaktowe, duzej predkosci i precyzyjne milyny do przetwarzania $rednio twardych
odpornych na uderzenia i kruchych materialow. Typowe zastosowania to: ucieranie profili, rur, arkuszy, Scinkow, folii oraz
opakowan z przemystu spozywczego, chemicznego i farmaceutycznego. Material do sproszkowania najpierw jest przepuszczany
przez $rodek pionowo zamontowanego dysku mielacego, ktory jest zamontowany razem z identycznym dyskiem
szybkoobrotowym. Sita od$srodkowa przemieszcza material wewnatrz mtynka - na zewnatrz talerzy $cierajacych, a uzyskany proszek
odbierany jest przez cyklon.

Urzadzenia z serii PM oferuja wiele udogodnien technicznych co zapewnia doskonate dziatanie i wyniki.

Jednoczesciowy dysk malejqcy
Dysk koncentryczny - jednoczg$ciowy zapewnia mniejszy koszt mielenia. Montowanie i ustawianie dysku jest szybkie i tatwe.
Nowa technologia mocowania

System jedno napedowy dziatajacy z duza szybkoscia i moca posiada specjalne rozwigzania mocowania zapewniajace dluzsze
okresy mi¢dzyprzegladowe.

Latwa regulacja

Przestrzen migdzy dyskiem mielacym moze by¢ tatwo dopasowana do wymaganej gradacji produktu. Urzadzenie jest w stanie
wytworzy¢ proszek o rozmiarze ponizej 500 mikronéw a w przypadku niektorych produktow nie jest wymagany ekran z sitami.

Dobrze zaprojektowane urzqdzenie

Projekt urzadzenia z mata komorg i ptaskim dyskiem montowanym pionowo zapewnia, ze wprowadzany material jest od razu
podejmowany przez maszyng i mielony zaraz po wejéciu do komory mielacej. Kontrolowane dostarczanie materiatu nie powoduje
nieréwnomiernej pracy urzadzenia mogacego doprowadzi¢ do przegrzania, wigc praca maszyny jest szybsza co zwigksza jej
wydajnos¢.




